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TOLE DE BARDAGE

COFFRET ELECTRIQUE

- PLACER EN FOSSE DANS LE LOCAL TECHNIQUE
- DIMENSIONS : 324X277X204

- TENSIONS : 400 V TRI +N +T

- ENTREE CFO/CFA
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hl Id Sous traitance Profil du débit Matiére Largeur Longueur
Tolérances générales : ISO 2768 - m - k Cotes en mm
I Tolérances générales ensemble mécanosoudé : ISO 13920 -a-e
Masse : Kg Traitement1 : Traitement2 :
Dessiné par : A. CARUEL Contrélé par : VISA DE CONTROLE
@ Date : 04/10/2024 Date :
TITRE / DESIGNATION :
IMPLANTATION TSC 6T 40.15 1X 4500x2600 GG - 24022
49.Rue de Boult AFFAIRE :
51110 Isl Suj -
LARGEUR DE TABLE = 2600 FrRANCE ¢ 24022-24023
Téléphone : 03.26.03.29.69 ~ NUMERO DE PLAN: Ind: Ech: |
LARGEUR DE FOSSE = 2640 e Mail. info@aci-elevation.com INTIMPL9336 1:80 | A3
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DETAIL L CAPTEUR DE CISAILLEMENT

ECHELLE 1 : 20
- CAPACITE UNITAIRE : 5000 KG
- FONCTION : PESAGE

POTELET

- FINITION GALVANISE

- BOITIER INDICATEUR DE MASSE -QTE: 4
PRECISION 5KG ,
- ALARME SONORE ET VISUELLE DETAIL |
DE SURCHARGE RAMBARDES ECHELLE 1:10
LONGUEUR DE CABLE = 25m DEPUIS LE COFFRET )
-ARRET INTERMEDIAIRE DE LA TABLE AU “MASSE : TTKG
NIVEAU DE LA DALLE DU BATIMENT POUR UN -QTE: 10
RETOUR VOLONTAIRE (NON AUTOMATIQUE) - TUBALAIRES NON ASSERVIES
~HAUTEUR : 1100

-BOITE A BOUTONS
- LONGUEUR : 1700

. - TYPE : DEPLACABLE & EMBOITABLE
DETAIL O - MATIERE : ALUMINIUM
ECHELLE1:8 - FINITION : BRUT

DETAIL H
ECHELLE 1: 20

PLATEAU

- DIMENSIONS : 4500 X2600 mm
- TOLE LISSE

- FINITION GALVANISEE

- VOIR DETAIL FEUILLE 3

DETAIL Q
ECHELLE 2: 65

H
DETAIL P DETAIL N

ECHELLE 1:10 ECHELLE 1 : 40
BASE
~TYPE : 40.15 1X
- FINITION : GALVANISE PLATELAGE
- HAUTEUR BASSE AVEC FAUX CHASSIS : 1250
- COURSE : 2400 TRAPPE
- TEMPS DE LEVAGE : ENVIRON 120$ ECHELLE
- CAPACITE DE LEVAGE : 10000 KG - HORS LOT ACI

- CMU : 6000 KG
- MASSE : 6800KG

PARROIE LISSE

CENTRALE HYDRAULIQU - FOURNITURE ACI :
- PUISSANCE : 5.5 KW TOLE DE BARDAGES
TRAVERSE TELESCOPIQUE DE FIXATIONS Fourniture d'un capteur & galet

- INTREGREE A LA TABLE
- TENSION : 400 V TRI+T
- COURANT: 12 A

CORNIERES DE LIAISON PLATELAGE

- PASSAGE HOMME 1037 mm pour détection de la fermeture de la trappe.

Si la trappe n'est pas fermée,
les mouvements de tables seront

CHASSIS INFERIEUR DE CALAGE

- FINITION : GALVANISE impossible.
CHASSIS INFERIEUR DE RIGIDIFICATION . . " -
FINITION : GALVANISE Sous traitance Profil du débit Matiere Largeur Longueur
E - Tolérances générales : ISO 2768 - m - k Cotes en mm
Tolérances générales ensemble mécanosoudé : ISO 13920 -a-e
DETAIL M Masse : Kg Traitement1 : Traitement2 :
PLATINE DE CALAGE ) Dessiné par : A. CARUEL Contrélé par : VISA DE CONTROLE
ECHELLE 1: 20 Date : 04/10/2024 Date :
- REGLAGE DE L'ASSIETTE TITRE / DESIGNATION :
DE LA MACHINE GRACE AUX 8 VIS ——— IMPLANTATION TSC 6T 40.15 1X 4500x2600 GG - 24022
PRESSIONS PUIS CALAGE DES JEUX
AFFAIRE :
SUR LES ZONES D'APPUIS INDIQUEES 51110 e sr e 24022-24023 F
SUR LE PLAN DE MACONNERIE I FRANCE
” . NUMERO DE PLAN: Ind : Ech:
-QTE:8 Téléphone : 03.26.03.29.59 DeMERY UE PLAN. nd_. Een. o
).( Mail : info@aci-elevation.com INTIMPL93364 1:65 A3
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LARGEUR PLATEAU = 2600
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Profondeur de plinthe =40

Passage libre entre plinthe = 2520

=700

Longueur de plinthe

2750
3180

Entre butée

Entre butée

LONGUEUR PLATEAU = 4500

Entraxe de butées =900=

1150 300 =1600=

3

.

E
468

Dépassement de la plinthe au
dessus des rouleaux = 50

Hauteur de dépassement
par rapport aux rouleaux =103

COUPE U-U

8 Butées escamotables manuelle en inox @30
Blocage en position haute type 1/4 de tour
Course 100 mm

DETAIL V

) ECHELLE 2 : 35
Tole de surplateau lisse

Fixation par boulonnage
Finition galvanisé

4 plinthes de 700 mm de long
Profondeur : 40 mm

Dépassement au dessus des rouleaux : 50 mm
Passage libre entre les plinthes : 2520 mm

3 x 14 Rouleaux @89 libre
Longueur 1600 mm
Finition zingué / galvanisé

6 x 10 Rouleaux @89 libre
Longueur 1150 mm
Finition zingué / galvanisé

Gestion Profil du débit Matiére Largeur Longueur
Tolérances générales : ISO 2768 - m - k Cotes en mm

Tolérances générales ensemble mécanosoudé : ISO 13920 -a-e

Masse : 3306.08 Kg Traitement1 : Traitement2 :
Dessiné par : A. CARUEL Contrblé par : - VISA DE CONTROLE
Date : 04/07/2005 Date :
TITRE / DESIGNATION :
PLATEAU A ROULEAUX TSC 6T 40.15 1X 45002600 G 24022
49.Rue de Boult AFFAIRE :
51110 Isles sur Suippe
FRANCE
Téléphone - 03.26.03.29.59 NUMERO DE PLAN: Ind : Ech

—1:25 A3

= Mail : info@aci-elevation.com 3MEPLAO1408

Ce document est a la propriété d'ACI ELEVATION, Il ne peut étre communiqué & des tiers et / ou reproduit sans autorisation écrite
4 5 6 7 8



	Feuille1
	Vue de mise en plan1
	Autre position1
	Vue de mise en plan3
	Vue de mise en plan7
	Vue en coupe A-A
	Vue en coupe B-B
	Vue de mise en plan13
	Vue de mise en plan15
	Vue de mise en plan37
	Vue en coupe R-R
	Vue de détail S (1 : 10)

	Feuille1(2)
	Vue de mise en plan20
	Vue de mise en plan21
	Vue de mise en plan23
	Vue de détail H (1 : 20)
	Vue de détail I (1 : 10)
	Vue de mise en plan29
	Vue de détail L (1 : 20)
	Vue de détail M (1 : 8)
	Vue de détail N (1 : 40)
	Vue de détail O (1 : 8)
	Vue de détail P (1 : 10)
	Vue de détail Q (2 : 65)

	Feuille2(2)
	Vue de mise en plan40
	Vue de mise en plan42
	Vue de mise en plan43
	Vue en coupe U-U
	Vue de détail V (2 : 35)
	Vue de mise en plan46
	Vue de mise en plan47


